SUPERCUT

La macchina SUPERCUT esegue il taglio dei terminali dei
componenti elettronici radiali sfusi e mediante un adattatore
(opzionale) anche di quelli nastrati.

La struttura estremamente compatta e robusta, i particolari
meccanici adeguatamente progettati, costruiti e trattati,
assicurano un perfetto funzionamento ed una lunghissima durata.
Il caricamento dei componenti si effettua in modo manuale
dall’alto verso il basso, il trascinamento e I'espulsione avvengono
automaticamente, la velocita di trascinamento € regolabile.

La regolazione del taglio viene effettuata agendo sullo sportellino
anteriore.

E’ disponibile un adattatore per la lavorazione dei componenti
radiali nastrati

CARATTERISTICHE

produzione: fino a 3.000 pezzi/ora
dimensioni: 400 x 270 x 270(H)mm
peso: 14Kg
7915.147N Troncatrice di radiali sfusi SUPERCUT, 115V-50/60Hz

7915.148N

Troncatrice di radiali sfusi SUPERCUT, 230V-50/60Hz
7915.160 Braccio adattatore BR3 per componenti nastrati, P=12,7mm

7915.159 Braccio adattatore BR3 per componenti nastrati, P=15mm
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SUPERCUT/LNS

La macchina pneumatica SUPERCUT/LN5 esegue la tranciatura
dei terminali dei componenti elettronici radiali sfusi.

La piastra superiore € in acciaio temperato e rettificato, mentre la
lama di taglio a ghigliottina & ricavata da una barretta di cobalto.
La macchina viene azionata con un pedale pneumatico ed € in
grado di tagliare molti componenti contemporaneamente.

A richiesta si possono fornire macchine con forature speciali, e
piastre aggiuntive per aumentare la lunghezza di taglio.

Sono disponibili due modelli, uno con un’area utile per il taglio di
dimensioni 53x43mm e l'altro di dimensioni 53x93mm.
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Max mm 13 0000000000000
Fix mm 392 Foratura piastra Foratura piastra
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SUPERFORM-R

Produzione:

7915.113B
7915.030
7915.031
7915.185

7915.113A (standard)

fino a 20.000 pezzi ora

Passo del nastro

Opzione Gruppo Motore, 230V -
Opzione Gruppo Motore, 115V -
Braccio devolgitore BR6 per componenti su bobina

Passo del nastro P=

La macchina SUPERFORM/R esegue il taglio dei terminali dei componenti
elettronici radiali nastrati.
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fix min max min max max
7915.101 B versione| 2.54 0.5 0.8 2 6 3

standard

7915.101 C 3.8 0.5 0.8 2.5 6 5
7915.101 D 5.08 0.5 0.8 3 7 8
7915.101 E 7.62 0.5 0.8 4 7 10
7915.091 A 3.8 0.8 1.3 4 9 5
7915.091 B 5.08 0.8 1.3 5 9 8
7915.091 C 7.62 0.8 1.3 6 9 10

Produzione:

7915.030
7915.031
7915.182
7915.185

SUPERFORM/VP

La macchina SUPERFORM/VP esegue il taglio e la piegatura dei

terminali dei componenti elettronici assiali nastrati per il —
montaggio verticale con in piu la sagomatura di un’ansina su ogni A‘
reoforo. T

Produzione:fino a 7.000 pezzi ora

La macchina SUPERFORM/V esegue il taglio e la
piegatura dei terminali dei componenti elettronici assiali
nastrati per il montaggio verticale.

Opzione Gruppo Motore, 230V - 50/60Hz
Opzione Gruppo Motore, 115V - 50/60Hz

fino a 40.000 pezzi ora

Convogliatore componenti sfusi CS30
Braccio devolgitore BR6
per componenti su bobina

P d A D

fix min max | min max | max
7915.108 A versione | 2.54 0.5 0.8 2.8 5 4
standard
7915.032 Opzione Gruppo Motore, 230V - 50/60Hz
7915.033 Opzione Gruppo Motore, 115V - 50/60Hz
7915.185 Braccio devolgitore BR6 per componenti su bobina

Macchina speciale, occorrono campioni e disegno
per I'esame di fattibilita

12.7mm
P=15mm
50/60Hz
50/60Hz




SU PERCUT/RS4 per radiali sfusi

La macchina pneumatica SUPERCUT /RS4 esegue il taglio e la
preformatura dei terminali dei componenti elettronici radiali sfusi.

Il caricamento del componente € manuale e avviene dall’alto,
premendo il pedale si ottiene I'avanzamento pneumatico delle
due matrici esterne che effettuano il taglio e la preformatura dei
reofori in modo rapido e preciso.

E possibile avere la macchina con 3 cilindri di preformatura
corredata di utensili speciali, per ottenere forme complesse,
diverse da quelle a catalogo.

Su ordinazione & possibile fornire un sistema di bloccaggio dei

reofori.
7915.166 SUPERCUT/RS4 senza gruppo di preformatura
16XXXX Gruppo di preformatura
160600 160700 160800
180600 180700 180800
DOPPIA ANSA DOPPIA ANSA ANSA ESTERNA
BLOCCAGGIO BLOCCAGGIO IN APPOGGIO
LED
160900 161000 161100 161200 161300 161400
180900 181000 181100 181200 181300 181400
ANSA SOLO TAGLIO ANSA INTERNA DOPPIA ANSA PIEGA A 90° MONTAGGIO |N[jﬂx
BLOCCAGGIO IN APPOGGIO BLOCCAGGIO SUPERFICIE
CORPO A PER PONTE LED POLARITA’
BATTUTA DIODI A 4
REOFORI
161500 161700 161800 162100 163100 162200
181500 181700 181800 182100 183100 182200
TO220
ANSA INTERNA CAMBIO PASSO CAMBIO TO220 T0220 REOFORO
IN APPOGGIO IN AUMENTO PASSO IN CENTRALE PIEGA A 90°, CENTRALE
DIMINUZIONE SPOSTATO DI REOFORO SPOSTATO E
2,5mm CENTRALE ANSA
SPOSTATO BLOCCAGGIO
162300 162400 162500 162600 162700 162800
182300 182400 182500 182600 182700 182800
TO92 TO92
TO220 REOFORO TO220 TO92 REOFORO REOFORO TO92
CENTRALE DOPPIA ANSA REOFORO ——| CENTRALE —| CENTRALE DOPPIA ANSA
SPOSTATO, SU'3 REOFORI CENTRALE :H:' SPOSTATO E ?f:' SPOSTATO E SU 3 REOFORI
DOPPIA ANSA IN LINEA SPOSTATO NSA DOPPIA ANSA IN LINEA
SU 3 REOFORI BLOCCAGGIO SU 3 REOFORI

SUPERCUT/TS]. per radiali sfusi

La macchina pneumatica SUPERCUT /TS1 esegue il taglio e la
preformatura dei terminali dei componenti elettronici radiali sfusi.
Il caricamento del componente € manuale e avviene dall’alto,
premendo il pedale si ottiene I'avanzamento pneumatico delle
due matrici esterne che effettuano il taglio e la preformatura dei
reofori in modo rapido e preciso.
Su ordinazione & possibile fornire un sistema di bloccaggio dei
reofori.
- maggiore potenza dei cilindri
- pit robusta , piu precisa
- minore usura
- lavorazione di grandi componenti

(lunghezza max 140mm, passo max.45mm)
- produzione 2000 pezzi/ora

7915.171 SUPERCUT/TS1 senza gruppo di preformatura
18xxxx Gruppo di preformatura
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